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INOXPRESS 304

§ 304 - ZARUKA 5 LET

H-LINE INOXPRES

Na systémy lisovanych rozvodd H-LINE INOXPRESS 304 je poskytovdna zdruka
ve vysi 5 let od data montdze. Zdruka se vztahuje na tésnost lisovanych spojJ,
funk&nost a neprorezaveéni systému.

Pro uzndni zaruky v délce 5 let od data montdze je nutné dodrzet

podminky uvedené v Provoznich a zaruénich podminkdach pro systém
H-LINE INOXPRESS 304.
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Provozni a zaruéni podminky pro systém H-LINE INOXPRESS 304

Podminky provozu a Udrzby systému lisovanych tvarovek a trubek

. Tyto podminky provozu a Udrzby jsou uréeny viem osobdm, které se podileji na montdzi a uvedeni do provozu trubek a tvarovek
z nerezové oceli H-LINE INOXPRESS 304 a ndsledné konecnym uzivateldm a provozovateldm vyuzivajici tyto rozvody.
2. Trubky a tvarovky lisovacino systému H-LINE INOXPRESS 304 jsou vyrobeny na zdkladé soucasnych poznatkl techniky a v souladu
s bezpecnostnimi predpisy. Nebude-li systém odborné instalovdn, ovéren tlakovou zkouskou a uveden do provozu v souladu
s Technickym katalogem a Instala¢nim manudlem, mdZe dojit k ohrozeni osob nebo poskozeni majetku a jinym vécnym skoddm.
3. K montdzi systému lisovacich rozvod’ H-LINE INOXPRESS 304 jsou zapotiebi odborné znalosti z oboru vytdpéni, vodoinstalace
a chlazeni. Je nutné, aby byl systém sprdvné uchycen do stavby, nainstalovdn, zalisovdn a jeho té&snost byla ovéfena tlakovou
zkouskou.
4. V piipadé poufZiti nerezovych frubek jinych vyrobcd je nutné pro bezproblémovou montdz, zalisovdni a provedeni tlakové zkousky,
aby tyto trubky spliovaly normu EN 10312. Trubky dle jinych norem mohou mit vétsi tolerance v primérech, coz mize byt pficina
vaznych zavad v lisovanych spojich.

5. Dovozce, firma RUBIDEA CZ s.r.o., v zGdném pripadé nenese odpovédnost za skody vzniklé neodbornou montdzi.

Zaruéni podminky vyrobku systému lisovanych tvarovek a trubek
1. Z&rucni doba na systém nerezovych lisovacich trubek a tvarovek H-LINE INOXPRESS 304 je 5 let od data uvedeni systému do provozu.
2. Zaruka se poskytuje na tésnost, funkEnost a neprorezavéni systému.
3. Zdaruka bude platit pouze v pripadé, pokud byla preprava, manipulace a montdz provedena sprdvné, v souladu s doporuc¢enim
dovozce a podle technickych norem a stavebni praxe. Doba skladovdani nesmi prekrocit 3 mésice ve skladovém prostoru nebo
1 mésic na stavenisti.
4.V pripadé vad nebo jinych pochybnosti vztahujicich se k dodanému systému H-LINE INOXPRESS 304, které se zjisti pri doddvce nebo
montdzi, musi zakaznik bez zbytecného odkladu kontaktovat dodavatele za Ucelem vysvétleni Ci provedeni ndpravy.
5. Podminkou ziskani zaruky je odbornd montdz instalacni firmou, kterd byla proskolena na systém lisovacich frubek a tvarovek
H-LINE INOXPRESS 304 a byl ji vystaven certifikdt o Skoleni. Nedilnou soucdsti $koleni je sezndmeni se s Technickym katalogem
a Instalacnim manudlem. Tento manudl obdrzi instalacni firma v tisténé podobé a je také viem dostupny na www.h-line.eu
6. Pro uplatnéni ndrokd vyplyvaiicich ze zdruky je kupuijici povinen predloZit dokumenty souvisejici s ndkupem.
7. Ostatni ujedndni o zdru¢nich podminkd&ch a pfipadnych reklamacich je uvedeno v Reklamaénim Fadu spolecnosti Rubidea CZ s.r.o.,

ktery je dostupny na www.rubidea.cz

Vyjimky ze zaruky na systém lisovanych tvarovek a trubek - zéruka nezahrnuje skodu vzniklou:

- mechanickym poskozenim trubek a tvarovek manipulaci & mechanickym poskozenim jiz instalovaného systému

- mechanickym poskozenim tésnicich O-krouzkd pii prepravé ¢i montdzi

- nedostatecnym zalisovdnim, lisovanim nesprdvnym lisovacim profilem, lisovdnim nadmérné opotfebovanymi lisovacimi Eelistmi,
elektrohydraulickou lisovackou s nedostatecnym vykonem

- pouzitim trubek nedodanych firmou RUBIDEA CZ s.r.o. a vyrobenych dle jiné normy nez EN 10312

- pUsobenim vyssich tlakd a teplot nez na jaké je systém urceny

- pUsobenim nizsich tlakd a teplot nez na jaké je systém urceny

- korozi feznych hran pri fezdni nevhodnym i znecisténym ndstrojem

- korozi vnitfnich povrchl — pritokem neschvdlenych kapalin

- korozi vnéjsich povrcht - prichod potrubi agresivnim prostredim ( chlér, Ziraviny, amoniak, soli a jiné chemikdlie ) nebo Eisténi povrchu
frubek a tvarovek takovymi chemikdliemi

- pouzitim nevhodnych Cisticich prostifedkd na frubky a tvarovky ¢&i v jejich blizkosti ( viz bod vyse )

- nesprdvnym pH vody — snizovdni pH ( demineralizovand, tzv. “hladovéd* voda ) zpUsobuje agresivitu vody a vznik koroze nerezového
materidlu

- poskozenim tésnicich O-krouzk zatecenim agresivnich chemikdlii z vnéjsiho prostredi

- v dUsledku pouZiti kombinaci materidl¥ s rozdilnym elektrochemickym potencidlem
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- nevhodnou ¢i chybéijici dilataci systému a ochranou proti seddni budovy

- pUsobenim bludnych proud’



