Montazni navod pro plocha tésnéni od vyrobce Tésnéni Nyvit s.r.o. na Sroubeni Sroubovych
spoju s rovnou dosedaci plochou

1. Ploché tésnéni je uréeno pro utésnéni Sroubovych souosych spoji s previeénou matici s
hladkou dosedaci plochou.

2. Dosedaci plocha nesmi byt ostra. Musi byt plocha a s dostateénou styénou plochou!
A) Spravna dosedaci plocha B) Nevhodna dosedaci plocha, je pfili§ ostra a

uzka. V tomto pripadé doporuéujeme plochu
zarovnat a pouzit tésnéni z bezazbestu.

3. Zkontrolujte neporusenost tésnéni a uréete vhodny typ tésniciho materialu — t&snéni nesmi
byt poSkozené, zdeformované. Musi byt Cisté, suché a rozmérové musi odpovidat danému rozméru
Sroubeni. Druh tésnéni (material, typ, teplotni odolnost, chemicka odolnost, atd.) musi byt spravné
uréen a odpovidat provoznim parametriim spoje! PFi pochybnostech se na nas prosim obratte!

Pfi montazi tésnéni na nevhodny typ Sroubeni - ,ostré a uzka dosedaci plocha“ dojde k vytlageni
dosedaci plochy v materialu tésnéni. Mlize tak dojit k selhani tésnosti, které se nemusi projevit ihned
ani pri tlakové zkousce, ale az za nékolik mésicu, pfipadné roku.

4. P¥i stanoveni vhodnosti pouziti tésnéni je tfreba pocitat s vice faktory, které na tésnéni budou
pusobit. (teplota, kvalita vody, chemické sloZeni vody, PH, tvrdost vody, plsobeni tlakovych razi
zejména z dodavky teplé uZitkové vody z vyménikovych stanic, tlak vody v potrubi atd.).

5. Pfi vyméné tésnéni doporucujeme pouzivat stejny typ a silu materialu, ktery byl

6. Nikdy nevrstvéte tésnéni na sebe. Spravnou silu tésnéni nelze nahradit vrstvenim tésnéni.
Pfi vrstveni tésnéni se jedna o dalsi spoj, ve kterém muze dojit k uniku vody.

7. Pro spravnou funkci tésnéni je dulezité urcit silu materialu. Pro tvrd$i materialy postaci sila
2mm a pro mékc&i 2 az 3mm dle sily utazeni a velikosti dosedaci plochy a matice.

8. Pfed montazi zkontrolujte tésnici plochy — musi byt Cisté (zbavené starého tésnéni a veskerych
necistot v€etné kamence a ,vykvétd“ z mosazi), odmasténé a nepoSkozené, spojovaci material nesmi
byt poSkozeny, zkorodovany. Potrubi musi byt souosé. Na spoj nesmi pusobit tlakova sila ze Spatné
instalovaného nesouosého potrubi.

9. Samotna montaz — spravné vloZte tésnéni, zafixujte t&snéni ve vhodné poloze (pokud to vyZaduje
situace) zejména pfi slozitéjSich aplikacich a Spatné dostupnych mistech. Dbejte zvySené pozornosti
pfi nasledné montazi protilehlé pfiruby, aby nedoslo k poskozeni tésnéni.

10. Utahovani spoji — pfed utahovanim znovu zkontrolujte polohu tésnéni, aby sedélo rovné a
rovnomérné! Matici Sroubeni utahujte nejprve ru¢né a dale vhodnym utahovacim klicem!



11. Jednotlivé typy materialGi tésnéni musi byt utaZzeny dle doporuéeni vyrobce Tésnéni Nyvit
s.r.o. Lanska 1194, 54941 Cerveny Kostelec, viz bod 17 - ,,doporuéeny moment“! Pfi pietazeni
utahovaci sily dojde k pfilisnému vytlaceni dosedaci plochy v materialu té€snéni a ke stlaceni tloustky
materialu, které nasledné vede ke zniceni tésnéni. Tésnéni nemlze plnit svoji spravnou funkci.
Netésnost se nemusi projevit ihned po montazi, ani pfi tlakové zkousce, ale az za nékolik mésict ¢i
roku.

12. Ploché tésnéni doporuc¢ujeme kombinovat s dalSimi tésnicimi pripravky jako je PTFE tésnici
nit’, tekuty tésnici tmel a dalSi. Toto doporuc¢eni maji néktefi vyrobci zakotvené v montaznich
navodech sroubeni a fitinek. Kombinaci tésnicich prostifedkl se zvysi tésnici tGcinek spoje.
Dbejte na to, aby tekuty tésnici prostiredek neprisel do styku s plochym tésnénim.

13. Vzdy postupujte dle doporuéeni vyrobce fitinek na utésnéni spoje.

14. Utahovaci sila - pro material bezazbest (Temafast,Temasil atd.) je mensi nez pro dfive
pouzivana azbestova tésnéni!

15. Utahovaci sila — pro material Multiflex G80 musi byt minimalni, presné dle bodu 16 a 17.

16. Sroubeni dotahnéte ruéné a dale spoj dotahnéte maximalné o 1/4 az 1/2 otacky a
neprekracujte doporuc¢eny kroutici moment dle bodu 17!

17. Stanoveny kroutici moment -,sila dotazeni“- pro utazeni plochych tésnéni Sroubovych
spojt.

Material tésnéni Minimalni moment Maximalni moment Doporué¢eny moment
Multiflex G80 10 Nm 20 Nm 12 - 15 Nm
Pryz EPDM E628 10 Nm 20 Nm 12 -15Nm
bezazbest 10 Nm 20 Nm 12 -15Nm
Deltaflon 10 Nm 20 Nm 12 -15Nm

Stanoveni krouticich momenti bylo zméfeno firmou KAVON s.r.o., MedleSice 139, 53831
Chrudim.

Pfi prekroéeni maximalniho krouticiho momentu ,,sily dotazeni“ muze dojit k poSkozeni tésnéni
a netésnosti spoje!

Z davodu Spatné montaze a prekroc¢eni doporuc¢eného krouticiho momentu a poskozeni
tésnéni nebude uznana reklamace!

18. Normy vztahujici se k montazi a udrzbé Sroubovych spojd: CSN EN 806-1, CSN EN 806-2, CSN
EN 806-3, CSN EN 806-4 CSN EN 806-5, CSN EN 1717, CSN 75 5409

19. Pfi udrzbé je nutné dodrzovat tyto pokyny. https://voda.tzb-info.cz/normy-a-pravni-predpisy-voda-
kanalizace/9372-csn-en-806-5-cast-5-provoz-a-udrzba
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